GGNTHER+SBHRAMME

Technisches Daten Blatt

DIN/EN : EN1008-1
Werkstoff-Nr. : 1.7227

Bezeichnung n. EN : 42CrMo4 /
42CrMoS4

Chemische Zusammensetzung (%)

C Si Mo Mn P S Cr
0,38-0,45 <40 0,15-0,30 0,60-0,90 <0,025 Max. 0,35 0,90-1,20
0,38-0,45 <40 0,15-0,30 0,60-0,90 <0,025 Max. 0,35 0,90-1,20

Mechanische Eigenschaften

Zugfestigkeit Streckgrenze Bruchdehnung Harte (HB) Kerbschlagarbeit
Rm (N/mm?2) Rp 0,2 (N/mm?) A5 (%) KV (Joule)

<16 1000-1200 Min.750 Min.10

17-40 1000-1200 Min.750 Min.11

41-100 900-1100 Min.650 Min.12

101-160 800-950 Min.550 Min.13

161-250 750-900 Min.500 Min.14

Werkstoffeigenschaften

Mechanische

. Schmiedbarkeit Schweissen Hartbarkeit
Eigenschaften

Zerspannung

bedingt gut

Verwendung

Einsatz fir hochbeansruchte Bauteile, wie z .B. Achsschenkel, Pleuelstangen, Kurbelwellen, Getriebewellen,
Zahnrader oder Ritzel.

Auch im Maschinenbau kann dieser Stahl im verguteten und zusatzlich randschichtgertetem Zustand universell
eingesetzt werden.

11/2015 Alle Angaben sind ohne Gewahr und beziehen sich auf die aktuell gliltige Fassung der Europaischen Normen.



